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1111 概述概述概述概述

1.11.11.11.1适用范围：用于建筑热轧带肋钢筋的抗弯试验，检测热轧带肋钢筋原材和焊接点的抗弯性能。

1.2.2.2.2工作条件：

1.2.11.2.11.2.11.2.1室温 10℃～35℃，相对湿度低于 80%

1.2.21.2.21.2.21.2.2环境无振动无冲击，周围无腐蚀性介质。

1.2.31.2.31.2.31.2.3电源电压的波动幅度不超过额定电压的±10％，电源频率 50 赫兹

1.2.41.2.41.2.41.2.4试验机周围留有不小于 0.7M 的空间,工作环境整洁,无灰尘。

2222 操作步骤操作步骤操作步骤操作步骤

2.12.12.12.1合上电源开关.

2.22.22.22.2按"启动"按键,启动油阀.

2.32.32.32.3按试验要求将两支辊的中心距离调整好,并将四根螺杆拧紧.

2.42.42.42.4根据试样的直径选择相应的弯芯.

2.4.12.4.12.4.12.4.1弯芯直径在 3mm-10mm 之间的，先将弯芯对应的弯芯座装在活塞杆头部，拧紧弯芯座上的螺

钉，再将弯芯插入弯芯座上的槽内。

2.4.22.4.22.4.22.4.2弯芯直径在 10mm-80mm 之间的，选择弯芯对应的弯芯座，并在活塞杆头部，拧紧弯芯座上

的螺钉；再将弯芯置于该弯芯座前面的 V型缺口内。用 M6 或 M8 的螺钉固定在弯芯座上。

2.4.32.4.32.4.32.4.3弯芯直径在 80mm-200mm 之间的，直接将弯芯装在活塞杆头部，并拧紧其上的螺钉即可。

2.52.52.52.5将试样放在两支辊间，然后扳动手动换向阀的手柄至“前进”档，使弯芯前进，将试样顶弯

至试验要求的弯曲角度时，扳动手动换向阀至中间档，使弯芯停止前进。

2.62.62.62.6扳动手动换向阀的手柄至“后退”档，使弯芯后退回起始位置。

2.72.72.72.7取出试样，准备进行下一试验

2.82.82.82.8重复 2.3-2.7，进行下一组实验。

2.92.92.92.9试验结束，按“停止”按钮

2.12.12.12.10 停止使用时，将电源线拔下。

注意：当手动阀手柄处于“前进”或“后退”档时，油缸活塞杆达到极限行程，液压表显示 16MPa ，

油缸活塞杆处于此状态的时间不宜过长，应尽快打回位置，否则易使油温升高，甚至损坏相关控

制阀！
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3333 日常维护保养日常维护保养日常维护保养日常维护保养

3.13.13.13.1经常保持试验机的清洁，卫生。

3.23.23.23.2注意检查液压站油箱的油量，保证液压油箱内油液压面位置保持在油标内摄氏温度刻线所标

示的 60-80`C 之间。

3.33.33.33.3定期检查液压油，一般每半年需更换液压油。如果液压油混浊或起泡，需及时更换严压油。

3.43.43.43.4注意检查液压管路有无泄漏。若有泄漏，如果是管路破损，则需要更换管路；若是接头处泄

漏，则拧紧接头。
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