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1111 概述概述概述概述

1.11.11.11.1适用范围：本钢筋标距仪主要用于测试钢筋延伸率而设计的划印仪器。

1.21.21.21.2主要技术指标：

1.2.11.2.11.2.11.2.1电源输入电压为 220V。

1.2.21.2.21.2.21.2.2打印标距为 5㎜和 10 ㎜。

2222 操作步骤操作步骤操作步骤操作步骤

2.12.12.12.1首先确定钢筋直线度，钢筋同轴偏差应不大于 1㎜。

2.22.22.22.2确定打印标距，调整距离的方法是松开打印总成两侧的固定螺丝锥杆套移向左端为 10 ㎜，移

向右端为 5㎜再固定螺丝拧紧。

2.32.32.32.3调节高度手柄，把钢筋放入 V形槽内坚固好。

2.42.42.42.4调节高度手柄，使锤尖距钢筋 1-2 ㎜左右。

2.52.52.52.5接通电源，开启电源开关，电源指示灯亮，如果打印总成在中途位置，工作指示灯也亮，同

时打印总成行至最左端而自动停止，工作指示灯灭。

2.62.62.62.6把方向开关拨到右行位置，电机正运，打印总成行至最右端，自动停止。

2.72.72.72.7提起锥杆，松开坚固螺丝，取处钢筋，打印完毕。

2.8 再把方向开关拨到左行位置，电机运行后，打印总成行至左端自动停止，以保持下一次工作

的准备状态。

3333 维护和保养维护和保养维护和保养维护和保养

3.13.13.13.1使用前可靠接地。

3.23.23.23.2本仪器经常保持清洁，存放干燥处。

3.33.33.33.3滑动部位经常加润滑油。
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