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1111样品制备样品制备样品制备样品制备

1.11.11.11.1按 GB/T9966.4-2001 标准要求制备∮25±0.5mm，高 60mm 的圆柱形试样四件，对于由板材制

备的∮25±0.5mm，高度 10～30mm 的样品，可采用叠加粘接办法，总高度不得超过 60mm，受磨面

要求镜面或细面。

1.21.21.21.2按 GB/T9966.4-2005 标准及 ASTMC241 标准要求制备 50±0.5mmx25mm 四件，受磨为镜面或细

面，周边倒半径为 0.8mm 的圆角。

2222两种试样试验步骤两种试样试验步骤两种试样试验步骤两种试样试验步骤

2.12.12.12.1圆柱形样品∮25±0.5mm 试验步骤(GB/T9966.4-2001)

2.1.12.1.12.1.12.1.1试样在 105℃±2℃的干燥箱内烘干 24 小时，在干燥内冷却至室温，称其质量并记录。

2.1.22.1.22.1.22.1.2用手捏住试样夹轻轻往上提，将试样或试样柱塞入试样夹中，轻轻放下样品架旋紧样品夹

具，以相同的方法装好四个试样。

2.1.32.1.32.1.32.1.3打开电源开关至”ON”。

2.1.42.1.42.1.42.1.4调节光电计数器的转数设置，(GB/T19766 标准为 225 转)。

2.1.52.1.52.1.52.1.5按”数位调节键可设置不同的数位，被设置的数位将呈现闪烁状态，按”转数设置”键调

到指定的数值，数位闪烁 10 秒自动恢复到正常状态。

2.1.62.1.62.1.62.1.6按 RST 键将转数显示消零，”工作指示灯”亮，”停止指示灯”灭。

2.1.72.1.72.1.72.1.7在磨料漏斗中注满规定磨料，打开磨料开关阀门，让磨料均匀落入磨盘上样品内侧，磨料

流量调节器在出厂前按 GB/T19766 标准进行了设置，一般情况下不必进行调整(必要时可自行调

整)。

2.1.82.1.82.1.82.1.8按”启动”按钮，试验机开始工作，本机运转过程中如需暂停试验，可按”停止”按钮，

试验机即刻停止工作，转数具累计计算功能，不必重新设置启动。

2.1.92.1.92.1.92.1.9试验机达到规定转数时，将自动停止工作，光电计数器上”停止”指示灯”，关闭磨料开

关阀门。

2.1.102.1.102.1.102.1.10松开试样夹，将试样轻轻取下，刷干净后量取直径，称其质量并记录。

2.1.112.1.112.1.112.1.11试验完毕后，关闭电源。

2.22.22.22.2正方形样品 50X50(±0.5)mm 试验步骤(GB/T19766-2005、ASTMC241 标准)

2.2.12.2.12.2.12.2.1试样在 105℃±2℃的干燥箱内烘干 24 小时，在干燥器内冷却至室温，称其质量并记录。
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2.2.22.2.22.2.22.2.2将试样装在方形试样夹具上并压紧螺钉，然后用手轻轻旋下试样夹，换上拧紧。

2.2.32.2.32.2.32.2.3松开盒盖压紧螺钉，拆下盒盖，将盒内四周齿轮轴上螺母松开，装上配重块，并用螺母压

紧，盖上盒盖，上紧压紧螺钉。

2.2.42.2.42.2.42.2.4打开电源开关至“ON”。

2.2.52.2.52.2.52.2.5调节面板上光电计数器的转数设置，设定为 225 转。

2.2.62.2.62.2.62.2.6其余操作方法参照前述操作步骤。

3333注意事项注意事项注意事项注意事项

3.13.13.13.1本机采用三相四线制电源，机箱外壳必须可靠接地。

3.23.23.23.2试样中如发现夹具外样品高度低于 5－10mm 时，应立即停止试验。

3.33.33.33.3试验过程中如发生试样松动应立即暂停试验，夹紧后方继续进行。

3.43.43.43.4试验完成后，应关闭电源开关和切断总电源。

3.53.53.53.5磨盘在有一定的磨损后，需拆开维修成更换（操作方法：拆下转动套三个固定螺钉，向上移

动一段距离，松开磨盘锥孔压紧螺钉，取出压片，轻轻向上敲击磨盘拆下更换即可）。
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