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1111 总则总则总则总则

1111....1111本校验规程适用于尺寸为 152mm×25mm×6mm收缩性试验钢模的校验。

1111....2222收缩性试验钢模是测定收缩性的专用器具。

1111....3333 校验周期为半年。

2222 技术要求技术要求技术要求技术要求

2222....1111钢模内壁应无残缺、砂眼、生锈等缺陷,相互接触面应紧密内壁尺寸误差小于±1mm。

2222.2.2.2.2内壁尺寸误差小于±1mm。

2222.3.3.3.3钢模内表面的不平度，每 100mm 不超过 0.05mm。

3333 校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具

3333....1111 标准钢板直尺：量程 300mm，分度值 1mm。

3333....2222游标卡尺：量程 300mm，分度值 0.01mm。

3333....3333塞尺：量程为 1.00mm。

4444校验方法校验方法校验方法校验方法

4444....1111 用感官检查，是否符合第 2.1 条要求。

4444....2222 用游标卡尺测量试模每边长度。

4444....3333 用钢板直尺与塞尺测量试模各内表面的不平度。

5555 检验结果评定检验结果评定检验结果评定检验结果评定

5555....1111 新制的或使用中的收缩性试验钢模，符合第 2.1、2.2、2.3 条规定的技术要求，即为合格。

6666 附录附录附录附录

6.6.6.6.1111校验记录
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