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1111检验准备：检验准备：检验准备：检验准备：

1.11.11.11.1清理蒸压釜容器。

1.21.21.21.2检查压力表控制指针位置是否合适。

2222使用与操作：使用与操作：使用与操作：使用与操作：

2.12.12.12.1打开压力容器上盖，加入约 2．5 L水，放好试样架和试样。盖好容器盖，对称将 16个螺母

拧紧。

2.22.22.22.2将操作面板上的“电源”开关置“OFF”位置。将后面板上的各接口驳接好，检查无误后将

“电源”开关置“ON”位置。

2.32.32.32.3调整好电接点压力表上限的位置，蒸压釜调整 1．05MPa～1．10MPa之间，下限表针置 0位。

2.42.42.42.4检查“压力设定”控制表的各参数是否改变。设置“保压时间设定”控制表，此表从 0．01

秒～99小时 99分钟范围可任意设置。

2.52.52.52.5上述工作做完或上电约 5秒后（即“压力设定”控制表的 OP1指示灯亮后），按下“运行”

键，此时“运行”指示灯亮，设备进入工作状态，加热Ⅰ、Ⅱ电流表应有电流显示。注：加热开

始时打开放气阀，让釜内空气排除，当观察有蒸汽排除（100℃）时，关闭放气阀，釜内温度与

压力开始逐渐升高，在 60min内，蒸压釜压力达到 1．0MPa，到达设定压力后进入自动控压、保

压。

2.62.62.62.6保压时间到，系统自动断开加热源，并点亮“试验完成”指示灯。

2.72.72.72.7断开电源，打开放气阀，待容器冷却后，开启容器上盖，取出试样。

2.82.82.82.8清除容器内剩水，擦干容器，备用。

3333注意事项：注意事项：注意事项：注意事项：

3.13.13.13.1压力容器内无水不得加热，不得超压力工作。

3.23.23.23.2“压力设定”控制表中各参数不可随意更改，以免发生危险。

3.33.33.33.3上电后“压力设置”控制表 OP1指示灯未亮前按下“运行”键，系统进入升压（加热）计时。

压力接近设定压力时需关闭电源后再上电，然后按“使用与操作 6”操作。如遇异常情况或终止

试验过程，按下“停止”键停止系统，退出工作状态。
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