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1111检验准备检验准备检验准备检验准备

1.11.11.11.1检查设备电源插头是否松动或接触不良。

1.21.21.21.2检查试验机是否打扫干净，尤其是夹具及导轨上的沙子是否清扫干净。

1.31.31.31.3检查磨擦钢轮、平衡锤配重是否符合试验要求，按试验要求进行更换。

2222使用与操作使用与操作使用与操作使用与操作

2.12.12.12.1调整储料斗位置至适合处，往料斗内加入试验要求的磨料。

2.22.22.22.2调节磨料流量：

2.2.12.2.12.2.12.2.1调节料斗下端的调节阀：打开翻转阀门，调节磨料流量。试验完毕后，推插手柄，关闭料

斗。

2.2.22.2.22.2.22.2.2调节小漏斗的流量：转动调节螺钉，调整弹簧片的位置，使磨料以试验方法要求的速率均

匀加入研磨区。试验完毕后，推插手柄，关闭小漏斗。

2.32.32.32.3搬动夹具手柄，夹具后退，将试样放在试样夹具内并夹紧，推夹具手柄，夹具向前贴住磨轮；

2.42.42.42.4接通电源。在转速预置装置上，按“＋”号数字增大，按“－”号数字减小，根据需要设定

磨轮转数。

2.52.52.52.5板起夹具上的手柄，使试样与摩擦钢轮接触的同时，拉开料斗和小漏斗的插板，此时从漏斗

中流出的磨料必须落到试样和钢轮之间。

2.62.62.62.6按“启动”按钮，电机转动，转到预定转速时，钢轮自动停止转动。此时，推进料斗和小漏

斗的插板。

3333注意事项注意事项注意事项注意事项

3.13.13.13.1试验用过的磨料不能重复使用。

3.23.23.23.2摩擦钢轮损耗至最初直径的 0.5%时，必须更换钢轮。

3.33.33.33.3每一年应讲齿轮箱侧上盖板卸下，在齿轮上加入适量锂基润滑脂。
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