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1111 总则总则总则总则

1.11.11.11.1 本规程适用于新的或使用中的冲片机的校验。

1.21.21.21.2本机是一台简单的螺旋压力机，是拉力试验机的一种辅助设备，装上各种刀具可对塑料、橡

胶、皮革等到试验材料冲裁成各种拉伸试样。

1.31.31.31.3 校验周期为半年。

2222 技术要求技术要求技术要求技术要求

2.12.12.12.1 仪器要有铭牌。

2.22.22.22.2 本机要求装配后，工作行程 25 ㎜。

2.32.32.32.3 压头在支承座里应活动自如，不得有任何阻碍。

2.42.42.42.4 手轮带动升降螺杆的运动应为一下均匀运动不许忽松忽紧的现象。

2.52.52.52.5 经多次反复试验，达到规定使用要求，方可使用。

3333 校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具

3.13.13.13.1功能性检验。

4444 校验方法校验方法校验方法校验方法

4.14.14.14.1 用目测和手动试验检查，应符合 2.1、2.2、2.3、2.4、2.5 条要求。

5555 校验结果评定校验结果评定校验结果评定校验结果评定

5.15.15.15.1 冲片机必须全部符合技术要求。

6666附录附录附录附录

6.16.16.16.1 校验记录。
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