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1111 总则总则总则总则

1.11.11.11.1本规程适用于钢筋标距机的校验。

1.21.21.21.2 钢筋标距机用于园钢、扁钢、钢管、型钢及其他有色金属材料打点记号，供抗拉试样之用。

它有两种标点距离：一种标点距离为 10 ㎜；一种标点距离为 5 ㎜。

1.31.31.31.3 校验周期为半年。

1.41.41.41.4 校验环境条件：温度 10℃~35℃。

2222 技术要求技术要求技术要求技术要求

2.12.12.12.1 表面应有铭牌，外表平整光洁。

2.22.22.22.2 启动标距仪能运转正常。

2.32.32.32.3 标点距离为 10㎜，误差＜±0.20 ㎜，其标点距离总长为 100 ㎜，误差＜±0.40 ㎜。

标点距离为 5㎜，误差＜±0.20 ㎜，其标点距离总长为 50㎜，误差＜±0.40 ㎜。

3333 校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具校验用标准器具

3.13.13.13.1 游标卡尺：量程为 300 ㎜，分度值为 0.01 ㎜。

4444 校验方法校验方法校验方法校验方法

4.14.14.14.1 用感官和启动试验检测，应符合 2.1、2.2 条要求。

4.24.24.24.2 用已拉直Ø10 钢筋放在打点机上打上标点后用游标卡尺量每个标点距离；标点距离总长交替

量不少于 5次或 7次。

5555 校验结果评定校验结果评定校验结果评定校验结果评定

5.15.15.15.1 钢筋电动标距机必须全部符合技术要求，方可使用。

6666附录附录附录附录

6.16.16.16.1 校验记录。
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