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1.1.1.1.适用范围：适用范围：适用范围：适用范围：

用于测量材料厚度为 0.8mm~6.0mm 的铝合金型材，不能测量棒材、铸件、锻件及更厚的、弯曲的

铝合金材料 以及配件。

2.2.2.2.操作步骤：操作步骤：操作步骤：操作步骤：

2.12.12.12.1清洁试件表面，试件表面的污物，特别是细砂粒可能影响测量精度。

2.22.22.22.2将试件置于砧座和压针之间，压针应与试件的试验面垂直，轻轻压下手柄，使压针压住试件。

2.32.32.32.3快速压下手柄，施加足够的力，使压针套筒的端面压紧在试样上，在表头上读出硬度值.

2.42.42.42.4再次测量时两相邻压痕中心间距应不小于 6mm。

2.52.52.52.5在测量较软的材料时，表头指针在瞬间达到最大值，随后可能会稍稍下降，此时测量值以观

察到的最大值为准。

2.62.62.62.6在无特殊要求情况下，每个试样至少应测量 3点。

3.3.3.3.维护与保养维护与保养维护与保养维护与保养

3.13.13.13.1防污损，仪器在使用之后应用软布擦拭，除去附在仪器上的灰尘和污物。

3.23.23.23.2防锈蚀，注意防水防止仪器内部生锈。

3.33.33.33.3防跌落，仪器内部为精密构件组成，跌落可能对仪器造成永久性伤害。

3.43.43.43.4勿拆卸，非专业人员不得拆卸本仪器。

4.4.4.4.注意事项：注意事项：注意事项：注意事项：

4.14.14.14.1仪器砧座与压针具有相同硬度。除非是为了检查满刻度值，一般不要“空打”，经常空打会损

坏压针。但是每隔 2 周应做一次满刻度检查。

4.24.24.24.2不得随意调整调节螺钉，否则将使仪器失准或损坏。

4.34.34.34.3仪器表头作为一个整体部件，不得再行拆卸。
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