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1111 概述概述概述概述

1.11.11.11.1适用范围：干压陶瓷砖抗折。

1.21.21.21.2工作条件：

1.2.11.2.11.2.11.2.1要求工作电压 220V 50HZ，试验机要求使用 20#液压油。

1.2.21.2.21.2.21.2.2试验机最大试验力 4000N。

1.2.31.2.31.2.31.2.3示值相对误差±1%。

1.2.41.2.41.2.41.2.4试验力量程分为 1000N、4000N。

1.2.51.2.51.2.51.2.5分辩率:每字 1N。

1.2.61.2.61.2.61.2.6工作台行程为:≥70 ㎜

1.2.71.2.71.2.71.2.7工作台上升速度:5～320 ㎜/min。

1.2.81.2.81.2.81.2.8温度 10
O
C～35

O
C。

2222 操作步骤操作步骤操作步骤操作步骤

2.12.12.12.1接通电源,使仪器预热 15～20 分钟后调零，然后将“调校运行”开关置于“运行”位置。根

据试样破坏力的范围，将量程换档开关置于 1000N 或 4000N 档。

2.22.22.22.2打开氧气瓶阀门冲气。

2.32.32.32.3根据试样尺寸大小，按“试验方法”标准选取两支承辊间距。

2.42.42.42.4将试样放在支承辊上，注意目测使试样放在工作台正中央。

2.52.52.52.5将旋钮换向阀转至升的位置，并按下快速升降按钮,使工作台快速上升,待试样的上面距离上

压辊的下面 5～8 ㎜时，放速升降阀按钮，使工作台慢速上升，同时将油缸上端的调螺母上旋限

定此位(同一厚度的试样只须调一次)。

2.62.62.62.6工作台继续上升，当试样与上压辊接触时，加载开始，观察加载速率，如果太快，此时可及

时微调调速阀，降低工作台上升速度(注意：调好后不要再动了)。继续加载直至试样断裂。

2.72.72.72.7试样断裂的瞬间，数显屏面上的数字保持不动，保持灯亮，最大力值被保持。

2.82.82.82.8将旋钮换向阀的旋钮搬至“降”的位置，工作台下降。试验人员记录好数显表头上的数字后，

将清零按钮按下，保持灯灭，数显表头显示零。

2.9 按上述 4～8项重复操作，直至作完所有试样。

2.102.102.102.10 关闭电源、气源，打扫清理现场，将试验机擦试干净。
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3333 维护和保养维护和保养维护和保养维护和保养

3.13.13.13.1为保持高精度测力传感器，严禁撞击，扭拧传感器体或握着传感器体搬抬机子，不允许超过

传感器额定负荷使用。

3.23.23.23.2油液不允许装满转换缸，油液的净高度以 180 ㎜为宜。

3.33.33.33.3仪器内部电位器不要随意调动。

●


